5 VIRTUAL
NMOLDING

S’GMASOFT® Entwickeln Sie innovative Losungskonzepte fiir den Hochleistungswerkstoff

Virtual Molding LSR und heben Sie Ihre Werkzeuge und Prozesse auf den nachsten Level



SIGMASOFT® VIRTUAL MOLDING LSR

Stellen Sie sich vor, Sie kdnnten sdmtliche Parameter lhres
Spritzgussprozesses analysieren, bevor der erste Prototyp
Ihres Werkzeuges fertiggestellt worden ist. Ein vollstandig
virtualisierter Produktionsprozess, noch dazu mit speziellem
Know-how fiir die Verarbeitung von Flussigsilikonkaut-
schuken (LSR) angereichert. Die perfekte Losung, mit der
Sie Ihr Werkzeugkonzept, den Fluss des Materials, den
Energieeinsatz in der Fertigung und eine Vielzahl weiterer
Parameter visualisieren, analysieren und optimieren. Eine
virtuelle Spritzgussmaschine, die den Rentabilitatsunter-
schied fiir lhre LSR-Spritzgussproduktion ausmachen kann.
Diese Vorstellung kénnen Sie Realitat werden lassen: Mit
SIGMASOFT® VIRTUAL MOLDING LSR.

Flussigsilikonkautschuke sind komplexe Materialien, die
durch eine kontinuierliche Weiterentwicklung zunehmende
Anwendungsfelder erschlieBen. SIGMASOFT® VIRTUAL
MOLDING LSR unterstiitzt Sie als Anwender dabei, die
volle Bandbreite der LSR-Anwendungen auszuschoépfen.
Denn mit der hochentwickelten 3D-Technologie — die es
Ihnen erlaubt auch komplexe Stromungseffekte virtuell
nachzustellen — testen Sie auch neue Konzepte fiir den
Prazisionswerkzeugbau und innovative Fertigungstechniken
risikolos am Computer. SIGMASOFT® VIRTUAL MOLDING
LSR bildet die Vernetzungsreaktion und Polymerstrémung
selbst Uber grofe Wandstarken ab — mit realitdtsnahen
Prozessparametern. Zum Beispiel mit der Abbildung
mehrerer Produktionszyklen in Folge, der Simulation von
Entltftungskonzepten und ihres Einflusses auf die Bauteil-
fullung oder der exakten Berticksichtigung des Temperier-
konzeptes inklusive seiner Regelungsart und Leistung.

Mit SIGMASOFT® VIRTUAL MOLDING LSR optimieren Sie
lhre Spritzgussprozesse in jedem Detail. Und finden die
wirklich effizienteste Losung.

SIGMASOFT® LSR gibt Ihnen die Antworten auf
folgende Fragen:

e Wo sollten Entliiftungen vorgesehen werden?

e  Gibt es kalte Stellen im Werkzeug?

e Beeintrachtigen Lufteinschliisse die Bauteilqualitat?
e Wo miissen die Heizpatronen positioniert werden?
e Kann die Heizzeit verringert werden?

e Wie muss die Kavitit vorgehalten werden, um
maBhaltige Bauteile zu produzieren?

e Wie effektiv ist die Isolierung zwischen Kaltkanal
und heiBem Werkzeug?

Analyse inklusive:

Unsere Ingenieure sind fiir Sie da
SOLUTION SERVICE fiir SIGMASOFT®-Anwender

Knapp drei Jahrzehnte Kunststoff- und Spritzguss-Know-
how stehen hinter jeder unserer SIGMASOFT® VIRTUAL
MOLDING Losungen. Jedes Analyseergebnis unserer
Software gibt gesicherte Hinweise fiir die Auslegung des
optimalen Werkzeuges und Prozesses. Um das gesamte
Potenzial von SIGMASOFT® VIRTUAL MOLDING
auszuschopfen, steht Anwendern der SOLUTION SERVICE
zur Verfugung — ein Team aus Ingenieuren und Technikern
mit umfangreicher Erfahrung in Prozessen, Werkstoffen und
Modellierung. Zuséatzlich bietet Ihnen unser SOLUTION
SERVICE kompetente Unterstiitzung bei der Umsetzung
Ihrer Projekte sowie der Beurteilung und Bewertung
verschiedener Ergebnisse.




Die intuitive, graphische Oberflaiche von SIGMASOFT® fihrt
Sie Schritt fiir Schritt durch alle Prozessstufen. Automatische
Algorithmen lassen Sie ein komplettes Werkzeug in wenigen
Minuten vernetzen. Ganz ohne Netzreparatur, Dreiecksver-
schiebungen oder Wegnahme von Rundungen oder Fasen.
SIGMASOFT® VIRTUAL MOLDING LSR macht Werkzeug und
Prozess wahrend der Produktion transparent.

Nutzung der Geometrien von Bauteil und Werkzeug mit freundlicher
Genehmigung der Rico Elastomere Projecting GmbH.




... weil bei der fortschrittlichen Modellierung unter anderem Dehnviskositéten,
Relaxationseffekte und Druckerwdarmung berticksichtigt werden.

... da der Einfluss lokaler Temperaturunterschiede auf die
Vernetzungsreaktion beriicksichtigt wird.

... durch komfortables und schnelles Testen verschiedener Temperierkonzepte vor
dem Werkzeugbau — auch von innovativen Konzepten fur die Serienproduktion.

... weil alle Prozesszeiten tiber mehrere Zyklen beriicksichtigt werden — auch
eventuelle Prozessunterbrechungen zwischen den Zyklen.

... weil durch die Beriicksichtigung aller Materialcharakteristika der Prozess-
einfluss auf die Bauteilschwindung wiedergegeben werden kann.

... durch den einfachen Vergleich unterschiedlicher Anspritzsysteme
(Kaltkanalberechnung, Kaskadenspritzguss, etc.) flr die Serienproduktion.
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